
电气工程与自动化                                                                          2023 年第 2 卷第 5 期
Journal of Electrical Engineering and Automation                                                   https://jeea.oajrc.org/ 

- 6 - 

电气专业设备点检管理改善研究 
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【摘要】设备点检既是一种管理方法，也是一种管理制度。为了延长设备的寿命周期，并确保在寿命周

期内设备的各项功能能满足企业的生产需求，防止因设备故障而造成的安全、环境和产品质量问题的发生，

对设备进行早期检查、故障诊断和早期维修。设备点检是一种预防的、主动的设备检查过程，是设备运行阶

段管理的核心。无论在设备状态管理，还是在设备技术管理中，点检制度都将起到重要的作用。设备管理的

目的是为了企业生存和发展服务；通过科学的管理，创造良好的设备使用，维护环境，提高设备开机率，降

低维修成本，确保企业发展，经济效益稳步增长。 
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【Abstract】Equipment spot check is not only a management method, but also a management system. In order 
to prolong the life cycle of equipment, ensure that all functions of equipment can meet the production needs of 
enterprises during the life cycle, and prevent the occurrence of safety, environment and product quality problems 
caused by equipment failure, early inspection, fault diagnosis and early maintenance of equipment are carried out. 
Equipment spot inspection is a preventive and active equipment inspection process, which is the core of equipment 
operation stage management. The spot check system will play an important role in both equipment condition 
management and equipment technology management. The purpose of equipment management is to serve the survival 
and development of enterprises; Through scientific management, we can create good equipment use, maintain the 
environment, improve the operating rate of equipment, reduce maintenance costs, ensure the development of 
enterprises, and steadily increase economic benefits. 
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改革开放的 40 年来，我国电力工业从小到大，

从弱到强，实现跨越式发展。2021 年中国全口径发

电装机容量 237692 万千瓦，火电发电装机容量

129678 万千瓦，火电发电装机容量是占全口径发电

装机容量的 54.56%。发电企业的机组维护、检修也

正在由以前什么都自己做，自己管理自己模式，慢

慢发展成为设备点检负责制。这种管理模式把设备

管理交事后管理为事前管理，交静态管理为动态管

理，富有现代设备管理的特征。 
我厂点检制实施在 2020 年 5 月，起步较晚，在

发电企业有一定的代表性。本课题有一定的实用价

值，对于提高设备点检工作有着一定的意义。下面

着重针对完善我厂点检制进行分析。 
点检除了通过人的五感（视、听、嗅、味、触）

或简单的工具外，还可利用试验仪器、在线监测、红

外成像等手段按照预先设定的周期和方法，对设备

上的规定部位（点）进行有无异常的预防性检查过

程，以使设备的隐患和缺陷能够得到早期发现，早

期预防，早期处理。 
点检人员的水平往往决定能否“点”出问题，设
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备结构是什么样的，运行工况怎样，我该怎么做。点

检更像是设备的专职医生，是决策者，不能头痛医

头、脚痛医脚，要把设备维护‘框架’搭好，掌控好

设备总体大局观。 
点检制是通过制定点检频率，对设备实施按标

准、按周期、按部位的检查，点检内容如下表 1： 
表 1  设备维护‘框架’ 

标准 点检类型 具体内容 

点检设备的运行

状况 

开机前点检 确认设备是否具备开机条件 

运行中点检 确认设备运行的状态和参数是否正常 

停机点检 停机后，定期对设备进行检查和维护工作 

点检时间 
日常点检 由设备负责人负责，与设备的日常维护保养共同进行 

定期点检 为不同的设备确定不同的点检周期，点检周期一般为一周、半个月或一个月。 

 
（1）点检内容在细分又可以归纳为 12 个环节、

6 点要求，其中 12 个环节： 
①定点——确定设备有多少个维护点，找准可

能发生的故障和老化部位，一般包括 6 个部位：滑

动部位；回转部位；传动部位；与原材料接触部位；

荷重支撑部位；受介质腐蚀部位。 
②定标——确定点检检查项目的判定标准。对

每个维护点逐个制定标准。 
③定期——确定检查周期，间隔多久检查一次。

不断修改、完善，摸索出最佳点检周期，确保设备的

安全运行。 
④定项——确定检查项目，每个点可能检查 1

项或多项。 
⑤定人——有谁来进行检查，是维护工、设备

负责人、专业点检，都要明确规定。 
⑥定法——规定检查方法，不同状态下用不同

的检查方法。 
⑦检查——检查的环境、步骤要有规定，是运

行中检查？还是停机时检查？是否解体？ 
⑧记录——包括作业记录、异常记录、故障记

录及倾向记录，都要有固定的格式。 
⑨处理——检查时间能及时处理的及时进行处

理，并记入处理记录，没能力和条件的要及时汇报，

拿出方案处理。 
⑩分析——检查记录及定期数据分析，找出薄

弱维护点，提出改进意见。 
⑪改进——对检查及记录分析暴露出的问题加

以改进，消除薄弱环节。 
⑫评价——任何一项改进都要进行评价，看效

果如何，只有这样才能不断完善。 

（2）6 点要求： 
①点检记录——要逐点记录，通过积累，找出

规律。 
②定标处理——处理一定要按标准进行，达不

到规定标准的，要标出明显的标记。 
③定期分析——点检记录要至少每月分析一次，

重点设备要每一个定修周期分析一次。每个季度要

进行一次检查和处理记录的汇总整理，并存档备查。

每年进行一次总结。 
④定项设计——查出问题的，需要设计改进，

规定设计项目，按项进行。 
⑤定人改进——任何一项改进项目，都要定人，

保证工作的连续性和系统性。 
⑥系统总结——每半年或 1 年要对点检工作进

行一次全面、系统的总结和评价，提出书面总结材

料和下一阶段的重点工作计划。 
（3）点检体系实施应由五个方面组成：维护工

的定期点检、岗位负责人日常点检、专业点检员技

术诊断和倾向性诊断。如下表 2 所示。 
点检体系中，日常点检和定期点检给设备全方

位‘体检’的同时，也给计划性、状态性检修提供依

据。所以日常的点检工作很重要，基础工作应扎实

可靠的推进执行。 
（4）开展点检工作必须注意几个问题 
变电站和工厂中的设备点检是保证设备正常运

行、预防故障和延长设备寿命的关键环节。良好的

点检工作不仅可以及时发现和纠正小问题，防止它

们成为大问题，还可以提高设备的可靠性和生产效

率，降低运营成本。为了确保点检工作的有效性和

及时性，必须注意以下几个问题。 
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表 2  点检体系 

名称 方式 执行人员 工作手段 

日常点检 24h 内定时 维修人员 设备知识，感官+经验 

定期点检 白班定时 维护人员 相关知识+经验 

定期点检 白班计划 设备负责人 相关知识+经验+理论分析 

技术诊断和倾向性诊断 按项目定计划 专业点检员 相关知识+经验+理论分析 

 
①明确责任人 
确保设备得到适当的维护和点检是每个工厂和

变电站的首要任务。为此，每台设备必须明确其日

常点检员和专业点检员。设备的日常负责人应对设

备的日常状态有清晰的了解，同时，关键设备应由

专职维护工程师和设备负责人共同进行日常点检。

此外，专业点检员对其负责的设备要有明确的责任，

确保设备的完整性和正常性。 
②确定的部位 
设备点检的核心是发现和纠正潜在的问题。因

此，要对设备容易发生故障的部位有清晰的认识。

这要求点检部位、检查项目和内容要明确，并根据

设备的使用情况和历史记录进行调整和更新。 
③一定的周期 
设备点检是一个持续的过程，需要根据设备的

类型、使用频率和历史故障记录来确定。不同的设

备、不同的故障点和使用频率都会影响点检的周期。

对于关键设备，可能需要更频繁的点检，而对于非

关键设备，点检周期可以适当放宽。 
④明确判断标准 
为了确保点检的有效性，必须对每个点检点部

位是否正常有明确的判断标准。这些标准应基于设

备制造商的建议、设备历史记录和实际经验。 
⑤规定的记录 
有效的点检不仅要检查设备，还要记录点检的

结果。设备点检应按照规定的格式记录作业、异常

和故障情况，这样在未来的点检或维护工作中，可

以快速地找到相关信息。 
⑥突出全员管理和动态管理 
点检工作不应仅仅是由少数人完成的任务，而

应是全员参与的过程。点检是动态的管理，反映设

备的实时状态，因此，点检结果应是设备维修和年

度大修改造的重要参考。通过点检，可以为设备维

修提供依据，为年度设备大修改造计划提供数据支

持。 
总之，良好的点检工作是确保设备正常运行的

关键。只有通过定期、系统和有计划的点检，才能及

时发现和纠正潜在的问题，确保设备的可靠性和长

寿命。这不仅可以提高生产效率，还可以降低维修

成本，为企业带来实实在在的经济效益。 
（5）点检与我们传统设备检查的区别 
设备检查在工业生产中起到至关重要的作用，

关系到生产效率、设备使用寿命以及生产安全。随

着技术的进步，点检技术应运而生，为设备管理带

来了革命性的变化。下面将深入探讨点检与传统设

备检查的主要区别。 
①点检管理的特点 
设备点检不仅仅是一种新的检查方式，它还彻

底地改变了我们对设备检查的认知和方法。传统的

设备检查往往是被动、后续的，主要基于故障发生

后的修复和维护。而点检，则是在故障发生之前，通

过科学、系统的方法，对设备的工作状态进行监控

和预警。这种方式不仅增强了设备管理的实时性和

准确性，而且极大地提高了设备的使用效率和寿命。

此外，点检采用了先进的数据分析技术，能够准确

地判断设备的健康状况，为维护决策提供有力支持。 
②传统设备检查的几种形式 
事后检查：主要是在设备出现故障或问题后进

行的检查，目的是找出故障原因并进行修复。 
巡回检查：通过定期巡查，对设备的工作状态

进行观察和记录，及时发现潜在问题。 
计划检查：基于设备的使用情况和历史数据，

制定出具体的检查计划和频率。 
特殊性检查：针对某些特定的、重要的设备，进

行深入、细致的检查。 
法定检查：根据国家或行业的相关法规和标准，

对设备进行必要的检查。 
③点检与传统设备检查的区别 
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点检技术的引入，使得设备检查从被动转为主

动，从事后变为事前。点检不仅仅关注设备的当前

状态，还能够预测其未来的趋势，这意味着我们可

以在设备出现问题之前采取措施进行预防。此外，

点检更加注重数据的分析和利用，通过对大量的数

据进行深入分析，能够准确地判断设备的健康状况，

为维护决策提供有力的支持。 
而传统的设备检查则更多地依赖经验和直观判

断，其结果往往受到人为因素的影响，准确性和客

观性都有所欠缺。此外，传统的设备检查往往缺乏

系统性和持续性，不能够全面、深入地了解设备的

工作状态。 
点检制的实施对我们企业来说是一种进步，但

对企业员工来说是一种挑战也是一种危机。我们必

须要解放思想，创新思想，积极推进适应我公司快

速发展的设备管理新模式。全员生产维护管理为我

们提供了设备管理全新理念，通过点检制的建立，

对于提高设备负责人和维护人员的技术素质，降低

设备故障率，提高设备利用率，增强生产设备能力

将起到积极作用。 
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