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机械工程加工质量控制的有效对策分析 
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【摘要】随着工业事业不断发展，机械工程加工也取得极大进步，并对机械工程加工质量提出更高的

要求，而深化落实加工质量控制工作，可以促进这一目标更好达成。本文尝试从影响机械工程加工质量的

因素入手，提出提高操作人员素质、选择合适加工设备、加强工序环节控制、构建质量控制体系、使用先

进设备技术等应对策略，以供参考。 
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【Abstract】 With the continuous development of industrial undertakings, mechanical engineering processing 
has also made great progress, and put forward to mechanical engineering processing quality higher requirements, 
and deepen the implementation of processing quality control work, can promote the better realization of this goal. 
This paper tries to start from the factors affecting the quality of mechanical engineering processing, and puts 
forward coping strategies as improving the quality of operators, selecting appropriate processing equipment, 
strengthening process control system, constructing quality control system, using advanced equipment and 
technology for reference. 
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受加工人员操作不当、设备选用不够合理、加工

环节把控不严、质量检测落实不到位等因素影响，导

致机械工程加工质量无法得到可靠保障，对机械工程

加工事业发展也带来极大的影响，要求高度重视机械

工程加工质量控制工作，并对影响机械加工质量的各

项因素进行细致分析，然后采用极具针对性措施进行

优化改进，使机械工程加工作业更加科学规范进行，

所加工产品质量也能满足用户实际要求[1]。鉴于此，

本文对机械工程加工质量控制的有效对策进行分析

和讨论。 
1 机械工程加工质量影响因素分析 
影响机械工程加工质量的因素有： 
（1）人为因素，开展机械工程加工活动，也需

要操作人员参与其中，并且人员专业素质和操作能力

水平的高低，也会对实际机械加工质量带来极大的影

响，而现有操作人员进行机械工程加工，在专业技术

能力方面还存在诸多不足，比如不熟悉工艺流程、实

际操作不够规范等，无法保障机械工程加工产品质量； 
（2）设备因素，机械工程加工需要对许多设备

进行运用，比如机床、刀具、夹具等，并且要保证机

械工程加工效率和质量，也需要根据产品加工实际对

这些设备进行科学选用，同时保证这些加工设备的实

际使用性能，整个过程若出现加工设备选择不当、使

用性能无法保障等情况，也势必会对机械工程加工产

品质量带来不利影响； 
（3）管理因素，开展机械工程加工活动，涉及

到的内容及环节比较多，针对不同环节所采用加工工

艺也存在一定差异，实际工作中一旦出现加工内容环

节把控不严、质量检测工作未落实等情况，也无法保

障机械加工质量，并且会对加工工艺创新升级和机械

工程加工稳定持续发展带来极大的影响[2]。 
2 机械工程加工质量控制的有效对策 
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表 1 影响机械工程加工质量的因素 

影响因素 具体表现 

人员因素 专业技术能力较低、质量控制意识缺乏 

设备因素 选用加工设备不合理、加工设备性能不佳 

管理因素 工作制度有待完善、质量检测未落实 

 
2.1 提高操作人员素质 
要防止因为人为因素对机械工程加工质量造成

不利影响，就需要采用有效措施提高参与机械工程加

工人员的素质能力，并达到保障机械加工质量的目的，

具体措施包含： 
（1）开展学习教育活动，特别是新入职的工作

人员，需要在开展机械工程加工工作之前，安排他们

对整个工作环境和实际工作内容有一个大致了解，然

后采用多媒体教育的方式，帮助新入职员工对自身工

作内容、操作方式、实际要求等有一个全面系统的认

识，同时围绕具体工作内容引入最前沿的专业知识、

工艺技术等，让操作人员开展机械工程加工工作也能

做到与时俱进，后续开展工作也能尽快熟悉和做到游

刃有余[3]。 
（2）组织业务技能培训，机械工程加工涉及到

的内容及环节比较多，针对不同内容所需要工作技能

也存在一定差异，这时候就可以采用开展业务技能培

训活动的方式，让相关工作人员积极主动参与进来，

并在这过程中有效掌握自身工作内容所必备的专业

技术能力，甚至还可以开展技能竞赛、小组比拼等活

动，让工作人员在踊跃参与中相互竞争、相互学习和

共同成长，随着机械工程加工作业人员专业知识和技

术能力不断提升，实际开展工作效率与质量也能得到

可靠保障。 
2.2 选择合适加工设备 
机械工程加工需要运用到的设备非常多，并且加

工设备运用是否科学合理，也会直接影响到机械工程

加工质量，因此要对加工设备选择运用引起高度重视，

具体措施包含： 
（1）加工设备恰当选择，常见机械工程加工设

备主要有热加工设备、冷加工设备、电加工设备等，

针对不同设备适用情况也有一定差异，比如热加工设

备主要用于零件的毛坯制作、冷加工设备则多用于金

属切削加工，实际操作对这些加工设备进行运用，最

好可以按照不同工序进行恰当选择，使整个加工工序

更好衔接，实际加工质量也能得到有效保障[4]。 
（2）保证设备使用性能，机械工程加工所使用

设备性能好坏也会对最终机械加工质量造成极大的

影响，而实际加工过程中，随着加工设备使用时间不

断延长，其出现故障的机率也会升高，并极大降低了

加工设备使用性能，要防止加工设备对机械工程加工

质量带来不良影响，就要定期开展加工设备运行维护

工作，针对发现的设备老化、故障等问题，也要及时

进行记录，并采用有效措施进行处理，必要情况下还

可以对使用加工设备进行更新，确保加工设备性能完

好，机械工程加工作业也能更快更好完成。 

 

图 1 新入职人员岗前技能培训 

  

图 2 热加工设备（热模锻压力机） 
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2.3 加强工序环节管理 
机械工程加工工序包括车、铣、钻、磨、冲压、

压铸等内容，涉及到的环节也有很多，比如激光切割、

金属粘结、等离子切割、精密焊接、辊轧成型等，针

对不同工序及内容，实际操作要求也不一样，再加上

各工作环节衔接较为紧密，若某一环节操作出现失误，

就会对最终加工质量产生不利影响，因此要对工序环

节管理工作引起注意，具体措施包含： 
（1）熟悉工艺流程，采用技术交底的方式，让

机械工程加工人员对工作流程进行熟悉了解，涉及到

的环节操作要点也能一一指出来，让加工人员更加牢

固掌握，后续作业也会更加高效高质完成。 
（2）完善工作制度，在明确机械工程加工工序

及具体工作内容以后，就可以采用规章制度的方式将

工作重点展现出来，同时渗透责任机制，提升作业人

员工作责任意识，并在实际加工工作开展中严格按照

规章制度要求进行作业，可以起到减少风险问题发生

和保障加工质量的作用[5]。 
（3）强化工序控制，对于一些重点工序，在开

展加工作业时也要对其实施严格管理，并将注意力放

在过程管控上面，可以及时发现作业存在问题，并在

明确问题产生原因以后采用对应措施进行尽快解决。 
2.4 构建质量控制体系 
在健全完善质量控制体系引导下，机械工程加工

工作也能更加科学规范的进行，在切实保障机械加工

产品质量的基础上，推动机械工程加工事业获得更好

发展，具体措施包含： 
（1）构建完善质量控制体系，结合机械工程加

工实际，对质量管控体系进行建立健全，执行时要将

重心落在各环节操作质量标准建立上面，以为后续判

断加工质量是否达到规定标准提供科学指导，同时将

监督、奖惩等机制融入其中，以及时发现机械工程加

工存在的质量问题，并透过责任、奖惩等机制快速完

成追责，类似问题在以后工作中也能减少发生[6]。 
（2）加强加工质量检测，在完成每道工序加工

工作以后，都要对其加工质量进行细致检测，执行时

要保障检测结果准确性和提高实际工作效率，还可以

将先进检测仪器设备运用到其中，针对发现的质量缺

陷问题，除了要及时指出来和进行准确记录以外，还

要指导和督促相应环节操作人员进行尽快解决，在层

层把控和加强检验下，机械工程加工质量也能得到切

实保障。  

2.5 使用先进设备技术 
随着现代科学技术不断发展，各种先进技术手段

在机械工程加工领域也得到十分广泛应用，在提高实

际加工工作效率的基础上，机械加工产品质量也能得

到有效保障，并且有了现代技术手段的支持，实际加

工工序也得到创新升级，并促进机械工程加工事业获

得更好发展。实际操作中，可以根据机械工程加工实

际需要，对开展工作所使用的机械设备进行更新，并

将现代发展的信息网络技术、人工智能技术、自动控

制技术等融入其中，使机械设备使用性能得到极大提

升，将之运用到机械工程加工当中，也能实现加工生

产科学化、自动化和智能化，整个工作效率和加工质

量也能得到明显提高。与此同时，在机械工程加工质

量控制方面，也能引入质量快速检测设备和技术，快

速完成对机械加工产品的质量分析工作，然后围绕各

项指标参数明确问题及发生原因，然后采用针对性措

施进行优化解决，甚至还可以借助互联网、通信、监

控等技术，对整个机械工程加工环境、工序环节等进

行实时动态化监控，针对出现的工作问题也能及时发

现和妥善处理。 
结语 
本文是对机械工程加工质量控制有效对策的分

析，随着工业事业不断发展，机械工程加工需求也越

来越多，不过实际开展工作经常会受到人为操作、工

艺设备、质量管理等因素影响，导致机械工程加工质

量得不到有效保障，要妥善解决这一问题，就要对机

械工程加工展开深入研究，并在准确把握影响机械工

程加工质量因素及造成危害程度以后，采用提高操作

人员素质、选择合适加工设备、加强工序环节管理、

构建质量控制体系等措施进行优化改进，不仅可以促

进机械工程加工工作更加有条不紊进行，还能提高机

械工程加工质量管控水平。 
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